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(o znaczy zakres
dziafania - ,operating
window”"?

To znaczy zakres migdzy minimum i maksimum mocy
do ktorejzgrzewarka ma byc nastawiona aby zawsze
osiggnac dobre uszczelnienie produktu

Cokolwiek ponizej tej minimum nie Wiec préby musza byé
da kompletnego uszczelnienia, a przeprowadzone aby ustali¢
cokolwiek ponad tego maksimum odpowiedni zakres dziatania.

moze spowodowac przegrzang folie. Podajemy punkt po punkcie jak
Standardowy zakres dziatania ustali¢ zakres dziatania.
(,operating window?”) nie istnieje;

kazdy jest specyficzny dla danego

produktu, butelki, kapsla, foli,

zgrzewarki i szybko$¢ linii.
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Krotki poradnik o Enercona zakres dziatania (t.z. , operating window”)

Jak ustalic zakres dziatania dla
danej zgrzewarki indukcyjne)
uszczelek:

~

+5%

(zesciowe
Uszczelnienie

i

Prébowacd z nastepnym
pojemnikiem z moca
+5%

Jeslikapsel, foliai sprzet do uszczelniania indukcyjnie s3 wybrane to nastepny krok jest ustalic
zakres dziatania.

Punkt 1

Upewniamy sie ze gtowica jest ustawiona &
i wyréwnana poprawnie. Odstep miedzy '
gtowica i folia musi by¢ staty. Jest tez wazne

ze trasa butelek jest kontrolowana i biegnie

pod centrum gtowicy.

Punkt 2

Dobre Uszczelnienie

ij

LAKRES DZIALANIA
(,OPERATING WINDOW")

stron zakresu dziatania,

dojdziemy do minimum i

. . dobre uszczelnienie.
Sprawdzamy parametry zmienne m.in.

szybkos¢ linii ktdra, dla optymalnego
dziatania, powinna by¢ stata (jesli produkcja
wymaga zmiennga szybkos¢ tasmy, prosimy
Enercona o zgrzewarke z opcja ,variable
sealing control”). Upewniamy sie ze kapsle

i pojemniki sa dopasowane, sprawdzamy ze
kapsle i pojemniki sg niewadliwe i ze kapsle
sg z odpowiednia, statg sitg zakrecane (0,8
N-M).

Probowac z nastepnym
pojemnikiem z mocg
-5%

Powté6rzy¢ préby z dwédch
uzywajac odstepy +/- 5% az

maksimum mocy ktére daja

Przegrzana folia

:lr
Punkt 3

Ustalamy Minimum Moc dla Dobrego
Uszczelnienia

Nastawiamy moc wyjsciowa zgrzewarki na
50% i upewniamy sie ze szybkos¢ tasmy
jest taka jak bedzie w produkcji. Puszczamy
jeden pojemnik przez zgrzewarke. Czekamy
jedna minute zanim odkrecamy kapsel i
sprawdzamy uszczelnienie.

Po odkrecaniu, dziatamy wedtug instrukgji
po lewej az dojdziemy do minimum mocy dla
dobrego uszczelnienia.

Jesli pojemnik nie jest uszczelniony lub tylko
czesciowo, to musimy powiekszy¢ moc. Jesli
folia ma znaki przegrzania, to musimy obnizy¢
moc.

Ta minimum moc dla dobrego uszczelnienia
jest nastawienie minimum.
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Punkt 4

Ustalamy Maksimum Moc dla Dobrego
Uszczelnienia

Uszczelnimy pierwszy pojemnik z
ustawieniem mocy ktéry daje dobre
uszczelnienie. Dziatamy wedtug instrukcji po
lewej az dojdziemy do maksimum mocy dla
dobrego uszczelnienia.
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Punkt5

Notujemy maksimum i minimum moc dla
dobrego uszczelnienia - to wtasnie jest nasz
zakres dziatania (,operating window”).

Raz jak to jest ustalone, polecamy nastawic
moc w potowie miedzy tym maksimum i
minimum. To nastawienie bedzie $luzic w
produkgji.

Aby porozmawiac z cztonkiem naszej
technicznej ekipy o dalsze szczegdty i rady,
prosimy o kontakt przez: info@enercon-
industries.pl.
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